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Preparado hoy para

los desafios de

soldadura del manana

EL TPS/i es uno de los sistemas de soldadura mas
avanzados y, con su enorme capacidad de
potencia de hasta 600 A, cumple con las mas altas
exigencias para aplicaciones de acero al carbono,
acero inoxidable y aluminio. El equipo inteligente,
la estructura modular y la multitud de opciones
de expansion brindan la flexibilidad y eficiencia
necesarias para todo tipo de aplicaciones.

Con el TPS/i, ya cuenta con la solucién perfecta
para los desafios del mafana al alcance de su
mano, para que pueda liberar todo su potencial de
soldadura.




para todos |

los /

desafios %




EL TPS/i esta disponible en los
rangos de potencia 320i C, 400,

500y 600 A, con refrigeracion

por gas o agua.

Descripcion general del
modelo TPS/i:

TPS 320i C | refrigeracion por gas TPS 320i | refrigeracion por agua
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TPS 400i

Facil

de oper ar

Alta calidad
del cor dén de

sol dadur a

Maxima

fl exibilidad

Equipo pr epar ado
par alos desafios

del futur o

TPS/i — Las ventajas para usted

Pantall atac til per sonalizabl e

Gracias a la innovadora pantalla tactil, puede configurar
todos los pardmetros de soldadura de forma rapida y
sencilla. EL menu de navegacion esta disponible en mas de
30 idiomas y tiene una interfaz facil de usar.

El sopor te para estabilizadores de penetracion y longitud
de arco voltaico garantiza un resultado de alta calidad.

Versa til , con capacidad par ~ a e xpandirl as opciones de

sol dadur a median te paque tesdesof tware (paque tesde

sol dadur a)

Gracias a su estructura modular con paquetes de software
personalizados, el TPS/i se puede adaptar facilmente para
satisfacer requisitos de soldadura individuales.

Gracias al desarr  oll o con tinuo y orien tado al usuario

del software de aplicacion, las antorchas de soldadura
y otros componentes, el TPS/i se adapta sin esfuerzo a
todos los desafios de soldadura.

TPS 500i

TPS 600i
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para un funcionamiento
rapido

Intu |t|VO Per sonalizabl e

Todos los pardmetros de soldadura
requeridos son directamente accesibles

confiable y

Fécil acceso
a utoexp[icativo Se puede acceder a todos los parametros
- de trabajo a través del primer nivel del
menu

Sepuedeel egirinmedia tamen te5Eas y
Jobs y mas

Las tareas de soldadura recurrentes se
pueden configurar rapida y facilmente

Sol o 2 clics

Cambio rapido entre caracteristicas/
parédmetros de proceso

Enhebr ado deal ambr e masf acil
que nunca

Pantall atouchacol orde7"

Se puede oper  ar f acilmen te
con guantes de soldadura
Idiomas

Se pueden seleccionar mas de
30 idiomas para la operacion




Indicador del estado
y cambio rapido

Parametros principales

Pantalla tactil

Modo de pantalla
completa personalizable
con Easy Jobs a pedido

Botdn de enhebrado de alambre

Purga de gas

Campo NFC, p. €j., para
la gestion de usuarios y el
blogueo/desbloqueo de la
fuente de soldadura con
una tarjeta NFC o llavero 2

Configuracion
de parametros
de soldadura

rapida y facil

Enhebrado
de alambre

Manejo con solo presionar
un botén: Puede alimentar
el alambre de soldadura a
través del juego de cables y
la antorcha de soldadura en
el alimentador de alambre,
en el sistema de soldadura
o en el pulsador de la
antorcha, sin abrir los
rodillos de avance de
alambre. El alimentador de
alambre se detiene
automaticamente cuando
se toca el componente.




El cordon
de soldadura

El objetivo de

= = todo solc&ador
profesion?l




Paquete de soldadura Paquete de soldadura Paquete de soldadura Paquete de soldadura Paquete de soldadura
STaleETge] LSC Pulse Pulse Multi Control CMT

Ar eas de aplicaciéon

Grosor de la ldmina de

00000 [ N _NONeNe] [ X N _NONe} o000 0
hasta 1 mm
Grosor de la ldmina entre 00066 0006 @ 00006 00000
1ly3 mm
Grosor de la lamina de XXX )¢ XXX )¢ XX XX 00000
mas de 3 mm
Soldadura en posicién 00000 @0 000 00000 o000 0
Velocidad de soldadura 00000 00000 [ X N N N J o000 0
Soldadura con 100% CO, 00000 00000 00000 (NN NN J
Prevencién.de formacion 00000 00000 00000 00000
de proyecciones
Material es
Acero 00000 00000 ([ X N N N J o000 O
CrNi [ N N NONe] 00000 o000 O o000 0
Aluminio [ N _NONeNe] 00000 [ X N N N J o000 0
Otros materiales 00000 00000 0000 (NN NN J

Flexibilidad total La caracteristica

correcta para cada

Acceda rapida y facilmente a la . .,
configuraciéon que necesita: a plICaCIOI’\

Dependiendo de la aplicacidn, esto

es posible sin ningun problema. . L .
Cada aplicacion de soldadura tiene
La estructura modulary las . i .
. . o sus propios desafios especiales,
actualizaciones periddicas del . .
. ya sea en aluminio o en aceros sin
software amplian la gama de L . L
. ] aleacion, de baja o alta aleacion,
funciones del sistema, . .
. . por lo que requiere soluciones
proporcionando al usuario la .
. . . personalizadas. Por lo tanto, nuestros
configuracion perfecta del sistema .
) paquetes de soldadura incluyen
para adaptarse a cada desafio. . .
diferentes funciones, como curvas

caracteristicas que se adaptan a tareas
de soldadura especificas. Esto elimina /\
la necesidad de una parametrizacion

disponible como paquetes basicos.
Los paquetes de soldadura avanzados,
como LSC, Pulse Multi Control o

. . de dispositivos laboriosa y, a menudo,
CMT, estan disponibles para tareas de

. . prolongada. En cambio, puede
soldadura particularmente exigentes. . .
configurar convenientemente la curva
caracteristica preconfigurada en el
sistema de soldadura, ahorrando
tiempo y asegurando una calidad

repetible.

El proceso estandar o pulsado esta \/



LLSC

El arco voltaico

corto modificado

Low Spa tter Con trol (LSC )

El principio LSC de reencendido suave
representa una diferencia significativa
con el arco voltaico corto estédndar.
Aqui, el cortocircuito se resuelve a un
nivel de corriente bajo. El resultado:
un proceso de soldadura estable.

Las ventajas para usted

Hasta 75 % menos formacion de proyecciones *

— Menos retrabajo

— Menos consumo de material de
aporte de soldadura

— Menos rechazos

— Menos limpieza requerida y ahorros
en los consumibles

Sol dadur ahasta4.5v ecesmdsr 4pida **

— Muy adecuado para soldadura
horizontal.

— La soldadura en posicion es
soportada de manera éptima por las
propiedades de LSC.

— El poderoso arco voltaico garantiza
una formacion de raiz 6ptima en
posiciones sobre cabeza.
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PMC

Arco voltaico

pulsado optimizado

PMC - Pulse Mul ti Con trol

Con sus caracteristicas de pulso optimizadas,
PMC significa soldaduras de alta calidad a altas
velocidades de soldadura. Con estabilizadores de
penetracion y longitud de arco voltaico, nunca ha
sido tan facil tener el control del arco voltaico.

Las ventajas para usted

Arco v oltaico pulsado op  timizado

— Mayor estabilidad del proceso debido
a la longitud de arco voltaico y los
estabilizadores de penetracion

— SFI Spatter-free ignition (Cebado sin
proyecciones)

Pr opiedades

de sol dadur a mejor adas *

— 60 % mas penetracion
— 15 % velocidades de soldadura mas altas
— 15 % menos aporte de energia

Alta calidad y apariencia del cor doén desol dadur a

— Soldadura vertical ascendente
optimizada sin movimiento pendular
gracias a la mezcla Pulse Multi Control

— 100 % de control gracias a una
regulacion particularmente precisa

— Ondulacion residual del corddn tipo
TIG gracias a Pulse Multi Control
Ripple Drive

* En comparacion con un arco voltaico pulsado convencional.
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CMT

Rapida,

friay
libre de

proyecciones

Col d Me tal T ransf er (CMT)

Soldadura absolutamente estable con transferencia
de metal en frio: El tipo de desprendimiento de
gota altamente especifico minimiza la aportacion
de calor. Los movimientos de retraccion de alambre
también reducen la formacidn de proyecciones.
Donde antes se usaba adhesivo o estaio para
soldar, ahora se puede usar soldadura CMT.

Las ventajas para usted

Arcov oltaico establ e

— Perfectamente adecuada para
aceros de alta resistencia

— No susceptible a influencias
externas (cambio de stickout,
revestido del componente)

— Adecuada para 100 % de CO,

Menosr etrabajo

— 99 % menos formacion de proyecciones*

— 33 % menos aportacion de calor reduce
la deformacién*

— SFI Spatter-free ignition (Cebado sin
proyecciones)

Sol dadur amaésr apida

— Alta velocidad, pero la misma
penetracion
— Uniodn rapida de ldminas delgadas

12




Intervalo y
SynchrolPuls

para todas las curvas

Comparacion

de caracteristicas de SFI Spatter-

free ignition

Sol dadur aintermit ente

La soldadura por puntos en linea continua no solo produce una "
apariencia de cordén de soldadura con ondulacion residual. Los w

tiempos de pausa y soldadura regulares y ajustables también

pueden reducir aln mas la aportacion de calor y, por lo tanto, Con SFI

la deformacion del material en ldminas delgadas. Es posible un (cebado sin proyecciones)

cebado seguro y limpio en cada intervalo gracias al SFI Spatter-
free ignition (Cebado sin proyecciones).

— Para todos los materiales hasta 3 mm
— Independiente de la posicion (son posibles los —

cordones de soldadura en vertical ascendente) m
— Cordones de soldadura con apariencia de escamay “

cordones de soldadura visibles =
— Los cebados aun mejores y mas limpios son
posibles gracias a la antorcha de soldadura PullMig Sin SFT )
(cebado sin

proyecciones)

Synchr oPuls

La soldadura en posicion horizontal nunca habia sido tan
facil. EL hecho de que la aportacion de energia se pueda > o
ajustar facilmente hace que Synchropuls sea especialmente (L i

e
adecuado para soldar aluminio, incluso en las posiciones i&‘ == i
mas dificiles.

— Conmutacién de la potencia de
soldadura entre dos puntos de trabajo

— Apariencia de cordon de soldadura
con acabado de escama.

— Soldadura en todas las posiciones sin
ajuste de pardmetros
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Un t oque La linea de proceso se puede cambiar con solo tocar

delbo tones un botén. Esto se puede hacer a través del pulsador

suficien te de la antorcha, directamente en el alimentador de
alambre o en la fuente de soldadura. EL cambio al
pulsador de la antorcha de soldadura de la linea activa

se produce en solo unos milisegundos.

Incr emen toenl a Gracias a la alimentacién de alambre estable de hasta
tasa de deposicion 25 m/min, se puede lograr una alta tasa de deposicion
sin afectar la calidad de la soldadura.

@



Gracias a su estructura modular, el sistema
se puede configurar para cumplir con sus
requisitos especificos, utilizando cualquiera
de nuestros dispositivos portéatiles.

Facil cambio

de al ambr e

Establ ezca
par ame tros de
sol dadur adef orma

rapidaysencill a

Dos alambres diferentes al alcance de su mano. EL
dual wire feeder hace que el cambio de materiales
de aporte sea rapido y facil. La eleccion de utilizar
carretes de alambre de 300 o 450 mm con un
didmetro de alambre de 0.8 a 1.6 mm significa que
tiene el material de soldadura adecuado listo para
enfrentar cada desafio de soldadura.

Los parédmetros se configuran y optimizan en la
antorcha de soldadura JobMaster, la pantalla del
sistema de soldadura o el panel del mando a distancia.
iMaxima flexibilidad incluida!
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Alimen tadordeal ambr e25iFl exDriveyTPS /i
Amplia su radio de accion: Como una pequeia

devanadora intermedia portatil, el FlexDrive
se encuentra entre el alimentador de alambre
y la antorcha de soldadura. Las fortalezas del
FlexDrive son particularmente evidentes en
aquellas aplicaciones donde es dificil llevar

el sistema de soldadura y el alimentador de
alambre directamente al lugar de uso.

Hecho para

distancias

largas

Distancia de hasta 25 m entre el alimentador de
alambre principal y el punto de soldadura
Flexible y compacto: solo 4.4 kg (solo del
dispositivo)

Se puede combinar con todas las antorchas
manuales Push de la generacion TPS/i como las
versiones Standard, UpDown o JobMaster

El armazon tiene un disefio de marco tubular

y ofrece varias posibilidades para colgar el
FlexDrive en las posiciones adecuadas.

Los motores sincronizados de la FlexDrive

y de la devanadora principal garantizan una
alimentacion de alambre 6ptima.




Opcién: Armazon
con rodillos

Fronius System

Connector para
antorchas manuales

Ruedas giratorias
con freno

Conexiones de agua

Rodillos de avance

Interfaz de usuario de
JobMaster

Fronius System Connector
para juego de cables de
interconexién

Ruedas de 160 mm de
diametro para suelos
irregulares

LED del estado de operacion
Botdn test de gas

Botdn de enhebrado de
alambre

Botdn de retorno de alambre




PullMig CMT
Esta antorcha de soldadura fue desarrollada
especialmente para el proceso de soldadura

CMT. ELl motor de direccién altamente dinamico
permite la alta estabilidad del proceso de CMT.

JobMast er

Los usuarios pueden configurar la

- A . PullMig CMT
pantalla y decidir por si mismos qué

Refrig eracién porg as

MHP 280i G PM CMT MHP 400i W PM CMT

Refrig er acién por agua

funciones y parametros de soldadura
deben mostrarse y establecerse.

180 A 40 % D.C. 280 A 100 % D.C.
(proceso CMT) (proceso CMT)
280 A 40 % D.C. 4,00 A 100 % D.C.
(proceso Standard) (proceso Standard)

Descripcion general de las
antorchas de soldadura MIG/MAG

PullMig
30 % mas ligera que el modelo comparable:

A una altura de trabajo de 1 m, la antorcha de
soldadura PullMig pesa solo 1.6 kg. Su disefio
compacto significa que practicamente no hay
una diferencia de tamafo con las antorchas
de soldadura convencionales. PullMig es

una opcion de preferencia para aplicaciones
de aluminio y cuando se requieren juegos

de cables largos (de hasta 15 m), que son
situaciones en las que una alimentacion de

alambre precisa es esencial.

Laan torchadesol dadur ainter cambiabl e

Mal il ock

Los sistemas Multilock pueden equiparse Refrig eracién porg as Refrig er acion por agua
con diferentes cuellos de antorcha y estan MHP 280i PullMig G MHP 320i PullMig W
280 A 40 % D.C. 320 A 100 % D.C.

disponibles como versiones de refrigeracion
con gas o con agua. Los diferentes angulos y
longitudes garantizan la maxima flexibilidad.

Para obtener mas informacion, visite:

WWW .tps-i. com
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Lasan torchasdesol dadur adeFr onius

repr esen tanl arelaciéon simbi6 ticaper fec ta
entrelatecnol ogiayl aer gonomia. El mango
ergonémico con componentes antideslizantes
descansa de forma comoda y segura en la
mano, lo que permite que la antorcha se guie
con facilidad. La bola de articulacion y la
distribucion del peso en la antorcha evitan

la fatiga durante la soldadura.
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Soldadura
digital en

red

ol
e

Mejor con trol par a mejor es

resul tados: WeldCube Navigator

ayuda a estandarizar los procesos de
fabricacion, evitar erroresy, por lo tanto,
aumentar la calidad de la produccion.
Las instrucciones paso a paso guian a
los usuarios visualmente a lo largo de la
tarea de soldadura directamente en la
estacion de trabajo y los pardmetros de
soldadura predefinidos se configuran
automaticamente. En caso de error, los
mensajes de alarma o el bloqueo del
sistema de soldadura evitan rechazos y
el retrabajo.

Gestion de usuarios

centralizada

Puede asignar autorizaciones
individuales a cada usuario a través
del sistema de autorizacion integrado
en cada sistema de soldadura Fronius.
Cuando alguien inicia sesién con

una tarjeta de acceso o llavero, el
sistema sabe de inmediato lo que

Con el portafolio de software WeldCube, ampliamos nuestros sistemas
de soldadura manual en todo el proceso de produccién de tecnologia de

soldadura. Flujos de trabajo simplificados, flujos de trabajo estructurados,

formacién mas rapida de trabajadores no capacitados y usuarios de soporte
de soldadura que cumplen con los estandares en la produccion de soldadura

manual.

Somos su socio para una calidad de soldadura perfecta, mayor productividad

y transparencia. Con el sistema de soldadura correcto y la solucion de

software correcta, ya esta equipado hoy para los desafios del manana y

puede liberar de manera éptima su potencial de soldadura.

ol
e
0

Gestion minima y méxima vision
gener al: WeldCube Premium
brinda soporte para garantizar
y evidenciar procesos de
produccion estables. La gestién
de flotas simplifica la gestion
eficiente de los sistemas de
soldadura y el monitoreo de

los parametros de soldadura.
Las funciones de estadisticas y
analisis aumentan la eficiencia
y la calidad en la produccién de
tecnologia de soldadura.

puede y no puede hacer. ¢Se pregunta
como puede asignar y gestionar
autorizaciones de forma centralizada
para multiples sistemas de soldadura?
Una solucién independiente en el
portafolio de WeldCube, la gestion de
usuarios central, tiene la respuesta.

Para obtener mas informacion, visite:

www .fr onius .com/w el dcube

ol
e
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Sol dadur aa prueba del futur  o:
WeldCube Air es la solucién de
software basada en la nube para
empresas que desean impulsar la
digitalizacidon en sus operaciones

de tecnologia de soldadura. La
descripcion general y la gestion de los
sistemas de soldadura conectados a
través de Internet, la documentacion
sencilla de los componentes y

las cifras clave de soldadura mas
importantes hacen de WeldCube Air el
compafero perfecto cuando comienza
a digitalizar sus datos de soldadura.

Con unos cuantos clics, los derechos
de usuario se establecen de forma
centralizada para uno o mas fuentes
de soldadura. La informacion
relevante se envia automaticamente a
todos los sistemas conectados.
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* Con LSC en comparacion con el arco voltaico estandar.




Para ho anana

y mas al

Es personalizable y

ahorra material

Gracias a su estructura modular y paquetes

de software personalizados, el TPS/i se puede

adaptar facilmente para satisfacer requisitos de \/
soldadura individuales. Los procesos de soldadura

optimizados, como Cold Metal Transfer (CMT) o

Low Spatter Control (LSC), ayudan a reducir la

formacién de proyecciones de soldadura hasta

en un 75 %* y reducen el consumo de material

de aporte de soldadura por un lado y el retrabajo

costoso y que requiere mucho tiempo por el otro.

Mediante el uso de la tecnologia mas reciente,
ayudamos a aliviar la presion sobre las personas y
el medioambiente y a salvaguardar el futuro para
las generaciones posteriores al hacer que valga la
pena vivir en él.

Para obtener mas informacion, visite:

WWW .tps-i. com
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TPS 270i C TPS 320i C TPS 320 TPS 400 TPS 50 TPS 60

3 x 400V 3x 400V 3 x 400V 3x 400V 3x 400V 3 X 400V

3 X380 — 460 V (/nc) 3 X380 — 460 V (/nc) 3 X380 — 460 V (/nc) 3 X380 — 460 V (/nc) 3 X380 — 460 V (/nc) 3 x 380 — 460 V (/nc)
Tension de red 3x 460 — 575V (/S/nc)  3x460 — 575V (/S/nc) 3 x 575 V (/600V/nc) 3x 575 V (/600V/nc) 3x 575 V (/600V/nc) 3 x 575 V (/600V/nc)
3 X200 — 460 V (/MV/nc) 3 x200 — 460 V (/MV/nc) 3 x200 — 460 V (/MV/nc) 3x200 — 460 V (/MV/nc) 3 x200 — 460 V (/MV/nc)

Frecuencia de re 50 — 60 Hz
Cos phi 0.99
Rango de corriente de
— 270 A — 320 A — 320 A — 4,00 A — 500 A — 600 A
soldadura MIG/MAG s-2 53 33 54 3-8 3
10 min/40°C (104°F)
270 A 20 A 20 A 00 A 00 A 600 A
40 % D.C. 7 5 s . s
10 min/40°C (104°F)
220 A 260 A 260 A 60 A 0 A 600 A
60 % D.C. 3 43
10 min/40°C (104°F)
190 A 220 A 240 A 20 A 60 A 00 A
100 % D.C. 2 o g g =
66 V57V 71V 73V 75V 71V 71V
. . . . 66 V (/nc) 82 V (/nc) 84 V (/nc) 83 V (/nc) 82 V (/nc) 85 V (/nc)
Circuito de voltaje abierto  REAVEIRIAS) 85 V (/S/nc) 67 V (/600V/nc) 68 V (/600V/nc) 71V (/600V/nc) 73 V (/600V/nc)
66 V (/MV/nc) 82 V (/MV/nc) 68 V (/MV/nc) 67 V (/MV/nc) 68 V (/MV/nc)

Ten CERICIENIENIINC 142 -275V 142-30V 142-30V 142 -34V 142-39V 14.2 — 44V
do de proteccion 1P23

Dimensiones L x a x alt. 687 x 276 X 445 mm 706 X 300 X 510 mm

Encender el potencial de soldadura de nuestros clientes: esa es nuestra mision. Como lider en
innovacién para la soldadura por arco voltaico y lider del mercado mundial para la soldadura asistida
U n l.eaSh yO ur por robot, creamos soluciones de soldadura avanzadas y rentables, que se inspiran en nuestra

. . mentalidad sostenible. Disfrutamos de relaciones duraderas con nuestros clientes. Entendemos sus
we l-d | ng pOte ntl a l- desafios y perspectivas y mantenemos una estrecha relacion con ellos a través de nuestros equipos de
servicio regionales en todo el mundo. Escuchamos, entendemosy, por lo tanto, damos forma a la forma
de pensar de la industria de la soldadura. Nuestras fortalezas radican en combinar el conocimiento de

Toda la informacién publicada en este documento, a pesar de tener el mayor cuidado en su preparacion, esta sujeta a cambios. No se acepta responsabilidad legal. CopyrifaOR P kN Tl TN refe TN T Re IEYT=Ye s YoRWR=- V2T (o[

El texto y las ilustraciones eran exactos en el momento de la impresion. Fronius se reserva el derecho de hacer cambios.

nuestros clientes con nuestra experiencia, lo que les permite liberar todo su potencial de soldadura.

www.laserplasma.com.mx/
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